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Rechtzeitig zum Start des Gastivals
nahm die Seerose am 29. Mai

vor Luzern ihren Dienst auf. Die acht
Blutenblatter lassen sich je nach Bedarf
hydraulisch 6ffnen und schliessen.
Dazu Ubertragen rund 400 Liter
biologisch schnell abbaubares Hydraulik-
oel von MOTOREX die Kraft auf
16 Hydraulikzylinder.

astival-Seerose:

Pontonfertigung in der Werfthalle der Shiptec AG.

FLOWER mit raulik-POWER

Tradition mit Fortschritt zu verbinden, gelingt nicht tiberall so grazil wie im Fall der
Gdastival-Seerose zur Feier der 200 Jahre Tourismusgeschichte in der Zentralschwelz.
Als Sinnbild ftir die aussergewohnlichen Entfaltungsfahigkeiten der Region wurde der
Bau einer schwimmenden Eventplattform beschlossen. Diese entstand unter hochsten
Anforderungen in nur 7 Monaten bei der Shiptec AG in Luzern.

BAU VOR DEN GESTADEN LUZERNS

Fur die Verantwortlichen des Vereins «200 Jahre Zent-
ralschweiz» war es ein echter Glicksfall, mit der Shiptec AG,
einer Tochtergesellschaft der Schifffahrtsgesellschaft
des Vierwaldstattersees (SGV) in Luzern, auch gleich
eine dusserst kompetente Werft fur die Planung und den

Das Jubilaumsprojekt «Gastival» vereint touristische,
kulturelle, gesellschaftliche und geschichtliche Aspekte
unter einem Dach. Das Projekt wurde von den fiinf Kan-
tonen Uri, Schwyz, Obwalden, Nidwalden und Luzern
initiiert. Das Herzstuck von Gastival ist die schwimmende

Verschiedene Landestellen in den funf Seekantonen

Plattform «Seerose», die vom 29. Mai bis 4. Oktober 2015
an verschiedenen Landestellen in den finf Seekantonen
andocken und als Begegnungsort fiir Gaste und Gastgeber,
fur Kulturschaffende und Festivalbesucher, fur Vereine
und Bevolkerung dienen wird.

EHRET HEIMISCHES SCHAFFEN!

Entworfen wurde die Seerose von Dolmus Architekten in
Luzemn. Als Grundlage diente ein breitangelegter Ideen-
wettbewerb der Hochschule Luzermn (Technik & Architektur
sowie Design & Kunst), an dem rund 50 Studierende
wahrend funf Monaten die Grundlagen fiir die inhaltliche
Auspragung wie auch die formale Ausgestaltung der Platt-
form schufen. Diese stellt eine Abstraktion einer Seerose
dar und soll weder als Gebaude noch als Schiff, sondern als
Skulptur wahrgenommen werden. Perfekt zur Philosophie
des Gastivals passte zudem die Tatsache, dass die zwolf-
blattrige schwimmende Seerose beinahe zu 100% durch
Leistungen aus der Region geschaffen wurde.

Bau der motorlosen Plattform sozusagen vor der Haus-
ture zu haben. Vom Projektumfang her kann die Seerose
mit verschiedenen grossen Umbauprojekten bei Fahr-
gastschiffen verglichen werden. Auch bei der Projekt-
organisation gibt es Ahnlichkeiten. Die Plattform aus Stahl
wurde aus gewaltigen einzelnen Sektionen gefertigt und
zu einem Ponton, zum Teil im Wasser schwimmend,
zusammengeschweisst. Dabei konnte die Shiptec AG
auf ihre Erfahrungen aus vergangenen Projekten und
auf dem Wissen der Uber 60 Mitarbeitenden aufbauen.
Die Tribunen wurden im Herzen der Seerose aus fertigen
Einzelstiicken aufgebaut. Mit einem Kran wurden die
blatterformigen Elemente auf die Konstruktion gehoben
und montiert.
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Fertigstellung eines beweglichen Blutenblattes vor der Montage.
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Seerose mit montierten beweglichen Blattern.

14,00

Durch die Moglichkeit, die Blatterspitzen auf- und zuzuklappen,
kann einerseits der Witterung und andererseits den Eventanforderungen
Rechnung getragen werden.

BAU IN NUR 7 MONATEN

Der Bau der Seerose startete im September 2014. Durch
den ambitionierten Zeitplan und die besonderen Anfor-
derungen war grosse Flexibilitat gefordert. Dies auch,
weil eine andere Art Stahlbau angewendet wurde als
beim herkommlichen Bau eines Schiffs. Die grossten
Herausforderungen waren jedoch das Engineering, die

Besuchen Sie

: : Planung und die entsprechend anspruchsvolle Logistik.
auf einem virtu-

ellen Rundgang

die Seerose! intensiv fur die Ausarbeitung des Projekts. Dabei wur-
http://bit.ly/1SYhCI2

Das zehnkopfige Engineeringteam engagierte sich sehr

den Traglast, Statik, Festigkeit und die sichere Schwimm-
fahigkeit im normalen sowie im teilweise gefluteten

Zustand (fiir die Unterquerung der Achereggbriicke) be-

rechnet. Auch die strengen Anforderungen von Amtern

Die Eventplattform stellt eine multifunktionale Seerosen-Skulptur dar.

Die Tribline befindet sich auf dem oberen Stock der
Seerose. Alle Sitzplatze sind so angeordnet, dass eine
optimale Sicht auf den Eventbereich gegeben ist.

und vom Eigentiimer an die Sicherheit waren durchge-
hend zu erfiillen. Ende Méarz 2015 konnte das Herzstiick

des Festivals alsdann dem Verein Uibergeben werden.

DIE KENNZAHLEN

Nutzflache total 1400 m?

Durchmesser 48 m

Personenkapazitat total 700 Personen
Triblinenkapazitat bis max. 493 Personen
Bihnenflache in m? max. 115 m?
Gastronomiekapazitat (gedeckt) bis max. 300 Personen
Gastronomiebereich inklusive

innere Flanierzone (gedeckt) 500 m?

Werft & Projektleitung Shiptec AG, www.shiptec.ch

Werft auf der Seerose verlegt.

Mit einer durchdachten Steuerung konnen die
Blutenspitzen in Position gebracht werden.

MOTORLOS, ABER MIT HYDRAULIK

Die Seerose ist im Prinzip ein antriebsloser Ponton, wel-
cher gestossen und/oder gezogen durch zwei Schubboote
von Liegeplatz zu Liegeplatz gefahren werden muss. So-
mit findet der Besucher im Rumpf der Plattform keine
Antriebs- und Steuer-Einheit. Dafiir aber eine leis-
tungsstarke Hydraulik. Mit einer durchdachten Steue-
rung konnen die Spitzen der acht zentralen Bliten- oder
Kelchblatter der Seerose gedffnet oder geschlossen wer-
den. Die immense Kraft wird dabei durch das biologisch
schnell abbaubare OEKOSYNT HEES von MOTOREX mit
einem Druck von bis zu 200 bar auf 16 Hydraulikzylinder
ubertragen. Wie die Géastival-Seerose auch, orientiert
sich das Hydraulikfluid OEKOSYNT HEES an der Natur
und verwendet hochwertige naturliche Ester in seiner
durchdachten Formulierung.

BEGEGNUNGSORT AUF DEM SEE

Auf die Besucher der Seerose wartet ein vielfaltiges und
abwechslungsreiches Programm. Wahrend des Tages
werden die Zutaten der Gastfreundschaft zelebriert.
Freude, Neugierde, Leidenschaft und Herzlichkeit pragen
die Seerose: in kuinstlerischen Darbietungen und in der
Gastronomie. Ebenso lasst sich auf der Seerose die ein-
zigartige Tourismusgeschichte der Innerschweiz erleben.
Am Abend wird die Seerose als Eventbithne fur Konzerte,
Theater und andere kulturelle Veranstaltungen genutzt.
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Beinahe 420 Meter Hydraulikleitungen wurden in der

Jede der 8 Blitenspitzen wird mit 2 kraftigen
Hydraulikzylindern angehoben oder abgesenkt.

Das Hydrauliksystem fasst rund 400 Liter des biologisch
schnell abbaubaren OEKOSYNT HEES.

493 Géaste finden Platz auf der Tribline. Hier treffen Géste
auf Gastgeber und erleben die Vielseitigkeit der Zent-
ralschweiz in ihrer ganzen Farbigkeit.

STANDORTE DER SEEROSE

WAHREND DES GASTIVALS

Die Seerose wird wahrend des Gastivals an sechs Standor-
ten eingesetzt werden. Das abwechslungsreiche Veran-
staltungsprogramm ist auf der aufgefuhrten Internetseite
verfuigbar. ®

www.gaestival.ch

29.5.-21.6.2015*

17.9.-4.10.2015*
VITZNAU

16.7.-2.8.2015*

\° § BRUNNEN |

STANSSTAD
25.6.-12.7.2015*

ALPNACHSTAD

6.-23.8.2015*

27.8.-13.9.2015* Q

- Neue Etappen des Waltstatterwegs
-Weg der Schweiz
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Bilder: Jonas Koel Bildmedia

Am Pier des erweiterten Hafens in
Stockholm Vartahamnen arbeiten
gleich 6 Passagierlandebriicken mit
Hydrauliklosungen von Specma
Hydraulikhuset AB. Verantwortlich
fur die Installation und die Inbetrieb-
nahme der komplexen Anlage sind
der Ingenieur Thomas Sundman
(rechts) und sein Team.

HYDRAULIK FUR

RUS

[
[

Innovative Losungen fur die vielschichtigen Bedurfnisse der wachsenden Weltbevolkerung
sind gefragt. Mit den Dimensionen wachsen heute auch die Ansprtiche an die Effizienz,
z.B. in Bereichen der Infrastruktur, Mobilitdt oder Energie. Die Entdeckung der technischen
Hydraulik gegen Ende des 18. Jahrhunderts schuf eine grossartige Basis fur unzahlige

neue und hydraulisch untersttitzte Anwendungen.

Die nordischen Lander sind die Heimat vieler namhafter
Konstrukteure und Hersteller von hydraulischen Gesamt-
lésungen, Aggregaten und Komponenten. Dabei sind
Hydraulikfluids zur Signal-, Kraft- und Energietbertra-
gung ein zentraler Bestandteil fur das einwandfreie
Funktionieren. Der Bedarf an hochwertigen Hydraulik-

fluids fur die verschiedensten Anwendungen brachte
die Firma Specma Hydraulikhuset AB aus Goteborg mit
den Schmiertechnik-Fachleuten der MOTOREX NORDIC
AB in Schweden zusammen. Dies ermoglichte es dem
MOTOREX Magazine, einen spannenden Blick hinter die
Kulissen von grossen Hydrauliklosungen zu werfen.

T byt

HAFENPROJEKT VARTAHAMNEN STOCKHOLM

Stockholm wachst — jedes Jahr zahlt die Region der
schwedischen Metropole rund 35 000 Einwohner mehr.
Dies verlangt wie eingangs erwahnt nach immer effizi-
enteren Infrastrukturen. Ein gutes Beispiel ist der vor 100
Jahren erbaute Hafen Vartahamnen, der sowohl fir den
Personenverkehr (Fahren, Passagier- und Kreuzfahrt-
schiff e) als auch den Warenverkehr (1,7 Millionen Tonnen
Glter pro Jahr) eine Schliisselposition innehélt. Er verbin-
det Schweden mit Finnland, dem Baltikum und Russland.
In einem grossangelegten Erweiterungsprojekt der Ha-
fenbetreiberin «Ports of Stockholm» soll der Pier neu ge-
baut werden und in das komplett neu gestaltete Hafen-
quartier integriert werden. Dazu wurde ein Teil des
Hafenbeckens aufgeschuttet. Daraus resultieren nicht nur
ein um ein Vielfaches effizienteres Hafengeldnde, son-
dern auch zuséatzliche 85 000 m* Flache, welche von der
Stadt Stockholm vielseitig genutzt werden kénnen. Der
neue Hafen verfugt uber 5 Kai-Anlegeplatze mit einer
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Aus der Vogelperspektive sieht man gut, wie das Hafenquartier und die
Hafenanlagen grosszlgig erweitert werden.

Fir die Abfertigung von Schiffen und Fahren im Hafen von Vartahamnen stehen in

Zukunft die praktischen hydraulisch betriebenen Landebriicken zur Verfiigung.

Gesamtlange von 1200 Metern. Herzstuck fur die Passa-
giere ist dabei der neue und moderne Terminal. Jahr-
lich verzeichnet Vartahamnen im Schnitt Gber 1500

Schiffsbewegungen und 4 Millionen Passagiere.

Specma Hydraulikhuset ist der Hydraulikspezialist schlechthin. Fir das
Hafenprojekt Vartahamnen lieferte das Unternehmen die hydraulische
Gesamtlosung fur die Landebricken.
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Bei dieser Landebricke [einer von sechs) ist der
Hydraulikzylinder fir das horizontale Heranfahren

der Bricke an das Schiff gut zu sehen.

Firma
Hauptsitz
Gegriindet
Mitarbeitende
Vertreten in

Umsatz
Websites

HYDRAULIKPIONIER SEIT 40 JAHREN

Gegrundet wurde das heute auf den Namen Specma Hydrau-
likhuset AB lautende Unternehmen 1975, es produzierte
damals mit ganzen 4 Mitarbeitenden Hydraulik-Aggregate
(PUs) fiir Marine-Kunden in Goteborg. Als erster Vertriebs-
partner von Parker-Hannifin-Hydraulikprodukten sowie von
Artikeln anderer Herstellerentwickelte sich das Geschaft
seither positiv. Seit dem Jahre 2008 arbeitet Hydraulikhuset
an 3 Standorten in West-Schweden: Goteborg (Hauptsitz),
Kungsbacka und Falkenberg. Dabei liegt die Kernkompetenz
in der Entwicklung und Produktion anwenderspezifischer
Hydraulik-Aggregate, meistens im Auftrag namhafter Erst-
ausruster. Weitere Standbeine sind der Handel mit Hydraulik-
Komponenten sowie Service und Unterhalt bestehender An-
lagen. Letzteres ist Ubrigens ein immer wichtigerer Umsatz-
trager. Dazu sind neben den Spezialisten in den drei Filialen

FAKTEN UND ZAHLEN

S Hydraulikhuset AB '

?ecma ydraulikhuse :5 Specma
Goteborg .
1975 Hydraulikhuset
26

Schweden, Finnland, Danemark, Grossbritannien,
Polen, den USA, Brasilien und China

SEK 63 Millionen

www.hydraulikhuset.se und
www.specmahydraulic.se (Schwedisch und Englisch)

Mit insgesamt vier Hydromotoren (zwei unten und zwei oben) wird der Landesteg exakt
langsseitig auf die Position des Passagierausgangs gebracht.

Jede Landebriicke verfugt Uber eine Hydraulik-Zentraleinheit. Darin sind die Pumpen, die
Steuerung mit den Ventilen und der Hydraulik-Oeltank mit den Filtern untergebracht.

auch funf geschulte Servicetechniker mit speziell ausgeriis-
teten Servicefahrzeugen im Einsatz. Heute arbeiten 26 enga-
gierte Menschen fur die Specma Hydraulikhuset AB und
erarbeiten so einen Umsatz von rund 63 Millionen Schwedi-
schen Kronen im Jahr. Typische Kunden stammen aus den
Bereichen Marine (Hafen-, Schleusen- und Schiffbau), Lastwa-
gen (zB. Volvo Trucks), Gabelstapler, Baumaschinen und vie-
len anderen Domanen. In enger Zusammenarbeit mit den
Kunden, welche oft in grossen Projekten selbst auch Subun-
ternehmer sind, tragen die Produkte und die Expertise im
Kompetenzbereich Hydraulik von Specrma Hydraulikhuset
massgebend zum Erfolg der grossen Ideen bei.

MOBILE LANDUNGSBRUCKEN

Fur die rasche und sichere Abfertigung der unterschied-
lichsten Schiffstypen im neuen Hafen werden insgesamt 6
hydraulisch betatigte und elektronisch gesteuerte Landungs-
bricken (Gangways) eingesetzt. Im Auftrag des Hafentech-
nik-Anbieters TTS Marine (www.ttsgroup.com) wurden die
Hydraulik-Spezialisten von Specma Hydraulikhuset mit der
Planung, Produktion und Installation der hydraulischen Ge-
samtlosung betraut: Durch Hydromotoren mit Planetenge-
triebe angetrieben, fahren die Gangways ferngesteuert paral-
lel zum Schiff auf die genaue Position. Vertikal heben riesige
Hydraulikzylinder die Landungsbricken Uber einen Bereich
von 5 Metern millimetergenau zu den oft doppelt so hoch
gelegenen Personenausgangen. Zudem kann die Vorrichtung

Die Hydraulikzylinder bringen
die tonnenschweren Landebricken
exakt in die jeweils gewiinschte Position.

bis zu 4,5 Meter teleskopisch seitlich an das Schiff heran-
gefahren werden. Dabei entsteht nie ein direkter Kontakt
mit dem Schiff. Bei jeder mobilen Gangway arbeitet eine
Pumpengruppe, welche aus 2 leistungsstarken Hydraulik-
pumpen des Typs Parker PD075-LS mit einer Forderleistung
von 200 Litern pro Minute besteht. Gesteuert wird das
Ganze Uber eine eigens entwickelte Software, welche Uber
Sensoren die erforderlichen Parameter erhalt. Ist die Gang-
way erst einmal neben dem Schiff auf Position, erreichen
die Passagiere trockenen Fusses die zentrale und 650 Meter
lange Passagierbriicke zum Hafenterminal.

HOHE STANDARDS

Bei der Planung und Umsetzung grosser Projekte sind gene-
rell Spitzenleistungen gefordert. Ein grosses Augenmerk
fallt dabei auf die so wichtigen Umweltstandards. Diese
hohen Anspruche wirken sich bis hin zum eingesetzten Hy-
draulikfluid aus. Das biologisch schnell abbaubare (OECD 301 B)
Hydraulikoel OEKOSYNT HEES (Hydraulic Environmental
Ester Syntetic) eignet sich perfekt fiir Anwendungen, wo z.B.
bei einer Leckage das Fluid direkt ins Erdreich oder Wasser
gelangen konnte. Verantwortungsbewusste Unternehmer
setzen heute auch ohne gesetzliche Auflagen auf Biofluids, da
sich das auch aus wirtschaftlicher Sicht auszahlt. MOTOREX
OEKOSYNT HEES weist hervorragende Leistungswerte auf
und kann im Vergleich mit einem mineralischen Hydrauli-
koel 3- bis 5-mallanger eingesetzt werden. Dafur ist auch die
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Insgesamt wurden mehrere Hundert Meter Stahlleitungen

und zig Hydraulikschlauche installiert, welche bei Hydraulikhuset
zuvor nach der geltenden Marinenorm unter
Druck mit Oel geprift wurden.

Fir den Betrieb der Hydraulik, welche sich

in nachster Nahe zum Hafenbecken befindet,
kommt das biologisch schnell abbaubare
Biofluid OEKOSYNT HEES zum Einsatz.

verwendete neueste Additives-Technologie verantwortlich.
Zudem garantiert ein beinahe lineares Temperatur-
Viskositats-Verhalten das sichere und effiziente Funktionie-
ren selbst bei Minustemperaturen. Durch eine mehrfache
Filtrierung (10 Mikron) werden in jeder Gangway die 600
Liter OEKOSYNT HEES 22 sauber gehalten.

Diese hohen Ansprtiche wirken sich bis
hin zum eingesetzten Hydraulikfluid aus.

NOCH BESSER DURCH TEAMWORK

Die beeindruckenden Landungsbriicken im erweiterten Ha-
fen von Vartahamnen sind ein gutes Beispiel, wie grosse Ideen
dank der engen Zusammenarbeit spezialisierter Unterneh-
men bis ins letzte Detail perfekt umgesetzt werden konnen.
Dies ermoglicht neue Dimensionen und Losungen, die das
Wissen und Kénnen eines einzelnen Unternehmens oft

ubersteigen. Mit iberzeugenden Resultaten legen die Betei-

ligten jeweils wieder einen Grundstein fur weitere grosse Schauen Sie
Ideen. So entstanden unter der Agide von TTS Marine und sich das
Specma Hydraulikhuset weitere Projekte in Skandinavien, Video zum

Hafenprojekt

Grossbritannien und an weiteren Standorten in Europa. -
Vartahamnen an

Wie gross auch immer die Plane fiir die Hydraulik sein mogen,
MOTOREX ist dabei eine feste Komponente, damit grosse

Ideen auch perfekt funktionierende Realitat werden. @
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Holz ist und bleibt der wichtigste natuirlich erneuer-
bare Rohstoff auf unserem Planeten. In der Schweiz
werden jahrlich knapp 4,5 Mio. m® Holz geerntet, davon
rund 2 Mio. m* Nadelstammholz. Dabei kommen
technologisch hoch entwickelte und immer leistungs-
fahigere Maschinen zum Einsatz: So wird heute z.B.
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FORSTTECHNIK
IM GRIFF

Unubersehbar ist er, der technologische Fortschritt in der Forstwirtschaft. Wo friher
von Hand gefidllt und womoglich noch mit dem Pferd gertickt wurde, verrichten heute
innovative Maschinen und Fachleute die riskante Arbett.

mittels GPS in der Maschine registriert, wo und wann
welches Holz geerntet wird. Dabei kann die Zuschnitt-
lange auf den Zentimeter genau programmiert werden.
Um gewisse Zertifizierungen Uberhaupt zu erhalten,
sind diese und viele weitere Informationen zentral

und begleiten das Holz bis zu seiner Endverwendung,.

Wer draussen viel leistet, sollte es drin haben:
MOTOREX Oekosynt HEES bietet nicht nur Vorteile fir
die Umwelt, sondern auch eine langere Einsatzdauer.

HIGH-TECH JA, ABER ZUVERLASSIG
Damit die Wettbewerbsfahigkeit in der Waldwirtschaft
und Holzindustrie aufrechterhalten werden kann, ist

die Mechanisierung unumganglich. Jungbaume wer-
den z.B. auf Energieholzplantagen maschinell gepflanzt
und als ausgewachsenes Rundholz mit einem Vollernter
(Harvester) wieder mechanisch gefallt. Bedingt durch
den Kostendruck, ist der Zeitaufwand pro geerntetem
Kubikmeter Holz in den letzten 30 Jahren etwa um den
Faktor 8 zurtickgegangen. Ein Vollernter verarbeitet pro
Stunde ca. 25 m* Nadelholz. Dabei bewegt er sich mog-
lichst schonend durch den Wald und sagt selbst bei
Gefallen von bis zu 60° die Baume mit einer integrierten
Kettensdge rasch und fur den Maschinenfiihrer gefahr-
los ab. Anschliessend werden die Baume innert kiirzes-
ter Zeitim Aggregat entastet und je nach Erntegebiet von
einem Kombiseilgerat oder Holztransporter (Forwarder)
zur Verladestelle im Wald gebracht.

HOHER VERSORGUNGSBEDARF
Damit die anspruchsvolle Technik absolut zuverldssig
arbeitet, kommt eine Vielzahl von Schmierstoffen und

Aspen-Kraftstoffe reduzieren den Schadstoffausstoss
massiv, halten die Motoren sauber und leisten einen
wertvollen Beitrag fiir das sichere Arbeiten im Forst.

Aschearme Motorenoele, wie z.B. MOTOREX Focus QTM
SAE 10W/30, sind eine Voraussetzung fir das einwandfreie
Funktionieren von Abgasnachbehandlungs-Systemen.

Betriebsfluids zum Einsatz. MOTOREX kennt die Bediirf-
nisse professionell arbeitender Forstbetriebe seit Be-
ginn seiner Geschaftsaktivitaten. Waren es 1917 noch
Huf- und Lederfett fur die kraftigen Arbeitspferde,
bietet MOTOREX heute ein liickenloses Vollsortiment
fur jede Maschine in der Forstwirtschaft an. Gleich
mehrere Maschinenhersteller (Gremo, Eco-Log, Malwa
usw.) nutzen das Know-how des Schweizer Herstellers
und befiillen ihre Maschinen ab Werk z.B. mit Hydrau-
likfluids von MOTOREX. Ob biologisch schnell abbau-
bar, universell einsetzbar oder exakt nach den Spezifi-
kationen der Hersteller formuliert, MOTOREX hat fur
jeden Einsatzzweck das exakt richtige Produkt im
Sortiment. Zusammen mit verschiedenen Dienstleis-
tungen (Laboranalysen, Schmierplanen, Beratung etc.)
die ideale Grundlage fur den Forstunternehmer, um
effizient und wirtschaftlich zu arbeiten.

BIOFLUIDS TOPAKTUELL

In vielen Forstmaschinen vollbringen komplexe Hyd-
raulikanlagen unter Hochdruck (bis zu 350 bar) und
wahrend Stunden in jeder Jahreszeit Kraftakte. Das
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Hydraulikoel wird dabei bei extremer Kalte und Hitze
stark gefordert. Hier setzen die Forstfachleute auf das
biologisch schnell abbaubare Hydraulikoel Oekosynt
Hees (Hydraulic Environmental Ester Synthetic = syn-
thetische Ester, wasserunloslich). Es bietet eine sehr
hohe Umweltvertraglichkeit und eine lange Verwen-
dungsdauer. Das Biofluid wurde im Labor und in Tests
beim Hydraulikspezialisten Bosch Rexroth sowie in der
Praxis zusammen mit namhaften Maschinenherstel-

lern erfolgreich getestet.

ASPEN-KRAFTSTOFFE

Ohne die Hilfe von Motorsagen geht beim Holzen
nichts. Ein wichtiges Anliegen der Berufsverbande ist
die Reduktion der Schadstoffe im Umfeld der Wald-
arbeiter. Das Spezialbenzin MOTOREX Aspen fur 4- und
2-Takter (vorgemischt, mit 2% vollsynthetischem Oel)
ist weitgehend frei von Blei, Benzol, Aromaten, Schwe-
fel usw. Aspen-Treibstoffe uberzeugen nicht nur durch
ihre Schadstoffreduktion, sondern halten Kolben, Zylin-
der, Kerze und Auspuff sauber und senken so den Ver-
schleiss und Folgekosten. Zudem lasst sich Aspen ohne
Qualitatseinbussen mehrere Jahre lagern. Das Aspen-
Sortiment wurde kurzlich mit Aspen D fiir Diesel-

motoren erganzt.

Effizient: Das «Ricken» wird fernbedient von einer Person
durchgefihrt und das Zugseil lasst sich per Funk entriegeln.

Schonender Maschineneinsatz: Vor allem Seilwinden und

Seilgerate kommen im steilen und unwegsamen Gelande
zum Einsatz.

REINIGUNG UND KONSERVIERUNG

Geht es dem Arbeitsende zu, so ist Reinigen und Konser-

vieren angesagt. Wer sich ohne den richtigen Reiniger
schon einmal an Baumharz versucht hat, weiss, wovon
wir schreiben... MOTOREX Harzentferner 10st seine Auf-
gabe Uberzeugend und eignet sich selbst fiir eingetrock-
nete Harzreste auf Maschinen und Werkzeugen. Abge-
rundet wird das Sortiment mit Reinigern und Sprays.

Gut Holz! e

Besonders eingetrocknetes Baumharz lasst
sich nur schwer entfernen. Mit dem Harzentferner von
MOTOREX ein leichtes Unterfangen.

© fotolia.com

Ob fur die Hydraulik, den Sageblattrahmen oder die Gleitschienen,
MOTOREX hat auch fir Holzbearbeitungsmaschinen die schmiertech-
nische Lésung.

VERSORGUNGS-BEISPIEL HARVESTER

1 MOTORENOELE

Wie lange ein Motor funktioniert, hangt massgeblich
vom Motorenoel ab. Daher ist die richtige Wahl absolut
entscheidend und die beste Qualitat gefragt. Vom
modernen, kraftstoffsparenden Motorenoel bis zum
geeigneten Schmierstoff fur dltere Maschinen,
MOTOREX hat es im Sortiment.

2 HYDRAULIKOELE

Um eine méglichst verlustfreie Ubertragung der
hydraulischen Leistung von der Pumpe zum Zylinder zu
erreichen, ist der Einsatz des richtigen Hydraulikoels
unumganglich. Mit einem biologisch abbaubaren oder
mineralischen Hydraulikoel von MOTOREX kann das
komplexe System effizient betrieben werden.

3 GETRIEBEOELE

Um die Reibung innerhalb samtlicher Getriebetypen
zu minimieren und den Druck zwischen den Kontakt-
flachen abzufangen, kommt Getriebeoel zum Einsatz.
MOTOREX hat exakt nach Herstellervorgabe die Losung
in flissiger Form.

4 TECHNISCHE FETTE

Schmierfette kommen auch bei Forstmaschinen
an unzahligen Stellen zum Einsatz. Mit Gber 50
verschiedenen Technischen Fetten hat MOTOREX
firjede Anwendung das professionelle Produkt.

S KETTENOELE

Vom biologisch schnell abbaubaren Kettenoel auf der Basis

nachwachsender Rohstoffe bis zum mineralischen Ketten- \

schmierstoff: MOTOREX-Kettenoele eignen sich optimal fir fary
die Kettenschmierung leistungsfahiger Motorsagen und }
Harvester. .’x
6 SPRAYS \1

Die Sprays von MOTOREX sind flissige Werkzeuge aus
der Dose und unverzichtbare Helfer. Ob Schmieren,
Rost losen, Schiitzen oder Reinigen, mit dem richtigen
Spray von MOTOREX ein leichtes Unterfangen.

7 CLEAN & CARE »’4

Reinigung und Pflege sind wichtige Faktoren fir
die Betriebssicherheit und den Werterhalt.
MOTOREX Clean & Care vereint Reinigung, Pflege
und Schutz in einer Produktelinie.

8 ADDITIVE

Fur Benzin- und Dieselmotoren: Systemreiniger-, Oxidations-
schutz-, Konservierungs- und Entkeimungs-Zusatze helfen
aktiv mit, Betriebsstérungen zu vermeiden. Alle Additive von
MOTOREX sind Katalysator und Partikelfilter getestet.




HYDRAULIK

CINCINNATI MILACRON TEST (CMT)

Je ein sauberer, polierter und exakt abgewogener Kupfer- und
Stahlstab werden separat in ein mit dem Testoel befilltes
Becherglas gestellt und in einem Ofen fiir 168 Stunden bei einer
Testtemperatur von 135 °C erhitzt. Am Ende des Tests werden
die beiden Stabe visuell auf Verfarbung tberpriift und gewogen.
Beim Oel wird die gebildete Schlammmenge untersucht.

ASTM D 2070

Testdauer Norm HEES 168 Std.
MOTOREX HEES' 840 Std.

'Testdauer gemass Ausschreibung Schweizer Armee

TURBINE OIL OXIDATION TEST (TOST)

Der trockene (ohne Wasserzugabe) TOST verwendet eine Oxida-
tionszelle aus Glas. Darin wird eine Probe des Testoels
zusammen mit einem Katalysator platziert und auf 95 °C erhitzt.
Der Probe wird zudem laufend Sauerstoff zugefihrt. Das
Resultat wird in Stunden angegeben und widerspiegelt die Oxida-
tions-Lebensdauer des Oels bis zur definierten Versauerung.

ISO 4263-3/DIN 51554-3

Testdauer Standard HEES® <600 Std.
MOTOREX HEES 5208 Std.

2erfillen die Minimal-Anforderungen gemass IS0 15 380

HEES-HYDRAULIKFLUID IM STRESSTEST

5-MAL STABILER

Normen geben einen vergleichbaren Standard wieder. Fur besonders anspruchsvolle
Anwendungen konnen deren Mindestanforderungen auch erhoht werden. Eine
Ausschreibung der Schweizer Armee verlangte eine funffach verlingerte Testdauer.
Das biologisch schnell abbaubare HEES-Hydraulikfluid von MOTOREX bestand
diesen Stresstest problemlos.

Das hochwertige, biologisch schnell abbaubare Hydraulikoel von MOTOREX
kombiniert Leistung, Kosten und Umweltvertraglichkeit perfekt.

Moderne, biologisch schnell abbaubare (OECD 301 B) Hydraulikoele sind typische Vertreter der neuen und

umweltgerechten Fluidgeneration.

PREMIUM-ROHSTOFFE

Bei den auf dem Markt verfigbaren HEES-Rohstoffen
(Hydraulic Environmental Ester Synthetic) gibt es qua-
litativ grosse Unterschiede. Damit das HEES-Hydrau-
likfluid gemass DIN ISO 15380 stabil und im aktuellen
Beispiel gleich tuber die mehrfach geforderte Testdauer
seine positiven Eigenschaften beibehalt, verwendet
MOTOREX nur qualitativ hochstehende, vollstandig
gesattigte Ester. In Verbindung mit einem exakt abge-
stimmten Additive-Paket und mehreren Veredelungs-
schritten werden dem Hydraulikfluid die gewtuinschten
Eigenschaften (Verschleissschutz, Scherstabilitat,
Schmierleistung, Korrosionsschutz, Oxidations-/Alte-
rungs-Stabilitat usw.) verliehen.

VERLANGERTER NORMTEST

Die Ausschreibung der Schweizer Armee forderte im
strengen Cincinnati Milacron Test (CMT) die fiunffache
Testdauer. Dies zeigt die extremen Anforderungen an das
Hydraulikfluid auf. Denn nicht nur bei der Armee kann
es vorkommen, dass ein Hydrauliksystem Uber lange
Zeit stillsteht, um dann innert Sekunden in den oft
stundenlangen Volllastbetrieb zu wechseln. Genau dann
ist die 100 %ige Leistungsfahigkeit der Druckflussigkeit
gefordert. Der Test wurde bei einem unabhdngigen,
von der Schweizer Armee ausgewahlten Labor durch-
gefuhrt. Zudem verlangt DIN ISO 15380 einen weiteren
Test: den trockenen Turbine Oil Oxidation Test (TOST).
Beschrieb und Resultate der Tests siehe Kasten.

WICHTIG FUR DIE PRAXIS

Dem Thema «Wasser» ist in der Praxis bei Hydraulik-
oelen auf der Basis von Estern immer grosse Aufmerk-
samkeit zu schenken. Denn selbst vollstdndig gesat-
tigte Ester konnen mit Wasser reagieren. Daher ist
es fur den Langzeiteinsatz wichtig, in regelmassigen
Abstanden den Zustand des biologisch schnell ab-
baubaren Hydraulikfluids mittels Oelanalyse im Auge
zu behalten.

ERFOLGREICH BESTANDEN

Mit den beiden genannten Tests nach DIN ISO 15380
lasst sich die Performance der Produkte reproduzier-
bar vergleichen und ein Preis-Leistungs-Verhaltnis be-
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rechnen. Mit dem erfolgreich bestandenen Test hat
MOTOREX nicht nur die hohen Anforderungen der
Schweizer Armee erfullt, sondern auch einen beein-

druckenden Leistungsbeweis erbracht.

Das umfassende Sortiment von MOTOREX bietet fur
jede Hydraulikanwendung das exakt zugeschnittene
Produkt. Thr MOTOREX-Gebietsleiter berat Sie gerne.




HYDRAULIK

PROINT AB

DIE HYDRAULIK-SPURNASEN

Mit der Ausrichtung auf Serviceleistungen rund um das Thema Abfall, Recycling und
Nutzfahrzeuge hatten die Firmengruinder Ted Kokolj und Hakan Bjérkman 2014

eine gute Nase. Einen besonders guten Riecher haben die Prolnt-Techniker fiir den
Fachbereich Hydraulik.

Skellefted s

HISINGS 9

KARRA

*Malmo

* Stockholm

Die langjahrige Berufserfahrung in der Nutzfahrzeug-
branche von Ted und Hdkan wurde gleich nach der Fir-
mengrundung auf die Probe gestellt: Der benachbarte
Betrieb, die Hans Andersson Recycling AB, deren Mull-
wagen im Winter nicht richtig funktionierten, bat um
Hilfe. Bei K&lte wurde die Hydraulik in den Kehricht-
wagen immerlangsamer oder funktionierte iberhaupt
nicht mehr. ProInt analysierte die Probleme und liess
als MOTOREX-Partner im Labor verschiedene Oelpro-

ben untersuchen.

HYDRAULIKOEL-COCKTAILS

Die Fehlfunktionen der Hydraulik wurden nur in ge-
ringem Mass durch technische Defekte verursacht. Die
Schwachstelle war vor allem das teilweise abenteuer-
lich zusammengesetzte Hydraulikoel, das grosse Men-
gen an Partikeln und Feuchtigkeit aufwies. Das Hydrau-
likoel stammte nicht von MOTOREX und war meist eine
Mischung aus biologisch abbaubaren und mineraloel-
haltigen Produkten. Auch wurde festgestellt, dass Hyd-
raulikoele aus ungesattigten Estern mit einem fur den

Winterbetrieb ungeeigneten Viskositats-Temperatur-
Verhalten verwendet wurden.

OEL IST SYSTEMRELEVANT

Die ProInt AB empfahl dem benachbarten Unterneh-
men das biologisch schnell abbaubare MOTOREX Eko-
synt HEES, welches auf vollsynthetischen gesattigten
Estern basiert. Es ist allen auf dem Markt erhaltlichen
ungesattigten Ester-Produkten weit uberlegen. Beim
Wechsel wurden die Systeme korrekt gespuilt und auf
hochste Sauberkeit geachtet. Heute, nach rund vier
Jahren Feldeinsatz mit MOTOREX Ekosynt HEES, funk-
tioniert noch alles einwandfrei. Jihrlich werden dazu
Oelanalysen durchgefiihrt und die Oelfilter gewechselt.
Und die Kosten? «Durch die verlangerte Lebensdauer”
des oxidationsstabilen Hydraulikoels und die hohe Be-
triebssicherheit zahlt sich der Einsatz von MOTOREX
Ekosynt HEES aus», sagt Ted Kokolj iberzeugt. Seinem
Rat sind bis heute unzdhlige weitere Kunden gefolgt.

AUTORISIERTER PARTNER

Die Mitarbeiter von Prolnt verfiigen zusammen uber
mehr als 100 Jahre Erfahrung in den Bereichen War-
tung, Reparatur und Karosseriebau an LKW. Durch die
direkte Zusammenarbeit mit den Kehrichtwagen- und
Fahrzeug-Herstellern hat ProInt Zugriff auf NTM- und
Norba-Werkstattdatensysteme und ist heute autori-
sierter Servicepartner namhafter Hersteller. Dies ist
eine Notwendigkeit, um die komplexen Systeme para-
metrieren und reparieren zu kénnen. Zudem bietet
die ProInt AB an vier Niederlassungen mit insgesamt
1100m? Produktionsflache weitere Leistungen aus den
Bereichen Schweiss- und Schmiedetechnik, Wartungs-
und Reparaturdienste, schmiertechnische Beratung
und Vertrieb von MOTOREX-Produkten an. Ein Rund-
umservice, der kaum zu tubertreffen ist. ®

*Herstellervorschriften beachten

FAKTEN UND ZAHLEN
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Firma Prolnt AB

Hauptsitz Hisings Karra (Schweden)
gegriindet 2014

Mitarbeitende 6

Umsatz 2018 16 Mio. SEK

Website www.proint.se

«Langerfristig zahlt sich
Qualitat und Service
immer aus» - so das Motto
von Ted Kokolj (links) und
Hakan Bjérkman.

Uber das Datensystem konnen die Parameter des Hydrauliksystems
auf den Einsatz abgestimmt werden.

Innovativ: Die intelligente Hydraulik
steuert die Zufuhr der verschiedenen
Abfallsorten im NTM Quatro.




HYDRAULIK
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Bis zu 30 Tonnen Kraft Ubertragt das Hydraulikfluid beim Loseprozess auf die Verschraubung.

BOHRTECHNIK

GEWINDE HYDRAULISCH LOSEN

Bohr-, Hammer- und Drillsysteme sind extremen Belastungen in einem rauen Umfeld
ausgesetzt. Das Losen von Verschraubungen an Bohrlanzen und Bohrkdpfen ist ein
Kraftakt. Dazu sind hydraulische Trennbdnke unverzichtbar. Die Getab AB [0st diese Auf-
gabe souverdan mit einer Eigenentwicklung und mit Hilfe von MOTOREX Ecosynt HEES.

«Daflr gibt es eine bessere Losung», das haben sich
Fredrik Furuhall und Ulf Stjernholm gesagt, als sie das
el o erste Mal eine Trenn-Arbeitsbank repariert haben.
Vielseitigkeit ist eine der Hauptstarken der 2014 auf
der recht abgelegenen schwedischen Insel Gotland ge-
grundeten Firma. Neben Reparaturen an Fahrzeugen
b ctockroln und Maschinen qualifiziert sich die Getab AB durch
9 den Metall- und Maschinenbau mit Fokus auf dem
GOTLAND  Spezialgebiet Hydraulik.
- Malmé
AUF KUNDENWUNSCH
Fur die Zementindustrie und den Kalksteinabbau
werden auf Gotland verbreitet Bohrhammer und Vor-

triebsysteme eingesetzt. Auf Anfrage eines Kunden,
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der mit seiner Trennbank unzufrieden war, entwickelte
und baute die Getab AB eine in vielen Funktionen opti-
mierte Trennbank. Bohrlanzen bestehen aus mehreren
miteinander verschraubten Elementen. An der Spitze
der Bohrlanze befindet sich zudem ein aufgeschraubter
Bohrkopf. Beim Bohren schlagt der Bohrhammer hyd-
raulisch auf den Bohrer und dreht diesen gleichzeitig
in die Gewindedrehrichtung. Dadurch verschrauben
sich die Elemente immer starker und sind so gegen das
Verlieren im Bohrloch gesichert.

LOSEN MITBISZU 30T
Fur das Losen der extrem festsitzenden Verschrau-
bungen wird eine hydraulisch betatigte Trennbank

Fredrik Furuhall (links) und ULf Stjernholm setzen auch

bei der Schmiertechnik auf die beste Losung.

Patentiert: Der verstellbare V-Bock
ermaglicht das rutschfeste Einspannen
von konischen Objekten.

FAKTEN UND ZAHLEN

Firma Getab AB

Hauptsitz Insel Gotland/Visby (Schweden)
gegriindet 2014

Mitarbeitende 8

Umsatz 2018 6,5 Mio. SEK ,E-I%
Website www.getabmaskin.se fa S

GETAD

eingesetzt. Dazu werden die Bohrlanzen in den v-for-
migen Bock gelegt. Danach werden Halteketten ange-
bracht, welche hydraulisch je nach Modell eine Halte-
kraftzwischen 15 und 30 Tonnen entwickeln. Einzigartig
ist der hintere verstellbare V-Bock, der das Fixieren und
Trennen selbst von konischen Teilen mit Durchmessern
bis zu 30 Zoll ermoglicht. Damit diese Arbeiten ohne
zeitraubende Transporte in die Werkstatt durchgefihrt
werden konnen, sind die patentierten Getab-Trenn-
banke fur den Baustelleneinsatz konzipiert.

MIT ECOSYNT HEES

Fur den Einsatz im Freien wird in Schweden die biolo-
gisch schnelle Abbaubarkeit des Hydraulikfluids nach
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OECD 301B und Swedish Standard SS 15 54 34 ver-
langt. Die Getab AB forderte vom eingesetzten Hy-
draulikoel nicht nur die Erfullung der genannten
Normen, sondern eine optimale Kombination aus
Leistung, Kosten und Umweltvertraglichkeit. Die in
MOTOREX Ecosynt HEES SP 46 verwendeten voll-
standig gesattigten Premiumester ubertreffen die
verlangten Anforderungen und erfullen einen wei-
teren wichtigen Aspekt: die hervorragende Langzeit-
stabilitat (5fache Testdauer im CMT und TOST). Ein-
mal in Betrieb, arbeiten die Getab-Trennbanke mit
MOTOREX nicht nur besser, sondern auch langer. Dies
entspricht ganz dem Vorsatz von Fredrik Furuhall
und Ulf Stjernholm. e
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ECOSYNT-HYDRAULIKOELE

DIE GRUNE KRAFT

Seit uber 25 Jahren uberzeugt MOTOREX mit hochwertigen, biologisch e
schnell abbaubaren Hydraulikfluids. Durch die laufende Weiterent-

wicklung und den zunehmenden internationalen Verkaufserfolg
wurde aus den vormals unter dem Namen Oekosynt vermarkteten

Produkten das aktuelle MOTOREX-Ecosynt-Sortiment. Dieses besteht
aus vier anwendungsspezifischen Hydraulikoelen. Produktevorteile
wie ein vereinfachter Wechsel von einem Standard-Hydraulikoel auf
das neue Ecosynt HEPR oder eine bis zu 5-fach verldngerte Einsatz-
dauer mit Ecosynt HEES sind Resultate, die Ecosynt-Hydraulikfluids
von MOTOREX zur leistungsstarken Alternative machen.

Durch den Einsatz von biologisch schnell abbaubaren
Hydraulikoelen konnen bei Leckagen negative Ein-
flisse auf die Umwelt deutlich reduziert werden.
Speziell im Bereich der mobilen Anwendungen (Bau,
Forst, Agrar, Alpin usw.) sind Verluste, z.B. verursacht
durch einen Schlauchabriss, keine Seltenheit. Wegen
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der ausserst vielfdltigen Anwendungen sind die
Eigenschaften von Hydraulikoelen in Regelwerken
wie DIN 51 524 Hydraulikoele, DIN ISO 15 380 um-
weltvertragliche Hydraulikflissigkeiten und OECD
301 (A bis F) fur biologische Abbaubarkeit exakt

genormt.

DEGRADABLE

Der biologische Abbauvorgang findet unter Einfluss
von Bakterien, Warme und Sauerstoff statt. In einem
ersten Schritt entstehen Bruchstiicke des Ausgangs-
stoffes. Diese konnen fur die Umwelt noch immer
schadlich sein. Sie mussen in einem zweiten Schritt
weiter zu Wasser, Kohlendioxid und Biomasse abge-
baut werden. Die naturlichen Endprodukte sind um-
weltneutral. Der OECD-Test analysiert im Gegensatz
zu CEC-L-33-A-93 bzw. CEC-L-103-12 die komplette Zer-
legung von Schmierstoffen in unschéadliche Aus-
gangsmolekile. Im Prufverfahren wird die wasser-
belastende Wirkung (aquatische Toxizitat) speziell
gepruft. Alle MOTOREX-Ecosynt-Hydraulikoele erful-
len — respektive Ubertreffen — die Mindestanforderung
von OECD 301 B und sind somit vollstdndig biologisch
schnell abbaubar.

AUSSAGEKRAFTIGE TESTS

Fur die Entwicklung neuer und die Weiterentwick-
lung bestehender Produkte sind Erkenntnisse aus
der Praxis und der Forschung wichtige Parameter.
Ein Hydraulikfluid ubertragt nicht nur hydraulische
Krafte, sondern schmiert und kithlt gleichzeitig Ag-
gregate, die mit uber 400 bar Druck arbeiten. Eine
periodische Uberpriufung der MOTOREX-Ecosynt-
Hydraulikfluids in genormten Tests zeigte aussage-
kraftig auf, wie die Druckflussigkeiten die Mindest-
anforderungen weit Ubertreffen. Nachfolgend Re-
sultate aus den kuirzlich durchgefithrten Tests mit
MOTOREX Ecosynt HEES (Hydraulicoil Environmen-
tal Ester Synthetic/synthetische, gesattigte und un-
gesattigte Ester).
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FZG-Zahnradverspannungstest: Unter genormten Belastungs-
profilen werden Zahnrader im Oelbad betrieben und auf Verschleiss
gepruft

ECOSYNT | FRUHLING 2021

HYDRAULICS

BIOLOGISCH SCHNELL ABBAUBAR

UBERSICHT BIOLOGISCHE ABBAUBARKEIT

METHODEN/NORMEN/
UMWELTZEICHEN

INRe 550 e e _

Tedlael

(NR* >50%)

Blauer Engel (BE)
RAL UZ 178**

Norm: 150 15380

OECD 301 B >60%***

CEC-L-103-12 [ )

CEC-L-33-A-93 >80% =veraltete Norm

Norm: IS0 6743-4 . = keine Aussagekraft i.B. auf biologische Abbaubarkeit

*NR = Nachwachsender Rohstoff, **Stand Juni 2015, ***Mindestabbau nach 28 Tagen
DIN = Deutsche Industrie Norm, CEC = Coordinating European Council/Koordinierender
Européischer Rat, OECD = Organisation for Economic Cooperation and Development/
Organisation fiir wirtschaftliche Zusammenarbeit und Entwicklung

TEST OXIDATIONSSTABILITAT nach AsTM D93

OBERGRENZE TAN

START TAN

TAN (GESAMTSAUREZAHL)

Im TOST (Turbine Oil Oxidation Test/trocken) zeigt sich die technische Uberlegenheit
des hochwertigen MOTOREX Ecosynt HEES 46.

MECHANISCHER VICKERS-PUMPENTEST nach DIN51386-2 (250h)

GEWICHTSVERLUST
Norm:
Verschleissgrenze
MOTOREX Ecosynt HEES
Norm:
Verschleissgrenze
MOTOREX Ecosynt HEES

Im Vickers-Pumpentest Gber 250h unterbietet MOTOREX Ecosynt HEES 46 die maximal
tolerierten Verschleisswerte am Ring und am Fligel um ein Mehrfaches.

TEST LASTTRAGEVERMOGEN nsch DIN 150 14635-1

LASTSTUFE
MOTOREX Ecosynt HEES

Normanforderung

Im FZG-Zahnrad-Verspannungstest Ubertrifft MOTOREX Ecosynt HEES 46 die geforderte
Norm mit einem Wert, der einer Traglast eines guten Getriebeoels entspricht!
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HYDRAULICS

v BIOLOGISCH ABBAUBARES PAO-OEL
GEMASS OECD 301 B

v MISCHBAR UND VERTRAGLICH MIT
MINERAL- SOWIE HEES-OELEN

v/ TOLERANT GGB. FREMDOEL, Z.B.
DURCH ANBAUGERATEWECHSEL

v/ ERFULLT DIE UMWELTRELEVANTEN
ANFORDERUNGEN «BLAUER ENGEL»

v SEHR OXIDATIONSSTABIL - GEEIGNET
FUR VERLANGERTE EINSATZDAUER

v/ RESSOURCENSPAREND UND DAHER
CO,-EINSPARUNG

J n*‘:hm : . ....‘,-. = B g
MOTOREX Ecosynt HEES BE sind biologisch schnell abbaubare Hydraulik-
oele auf der Basis nachwachsender Rohstoffe. Die daraus gewonnenen
gesattigten Esterflissigkeiten tbertreffen die biologische Abbaubarkeit nach

OECD 301 B. Die Auszeichnung BE (Blauer Engel] steht fur die Erfillung
hochster umweltrelevanter Anforderungen. Die zinkfreie Additivierung

verspricht hochste Schmiersicherheit und eine exzellente Scherstabilitat
sowohl bei erhohten als auch sehr niedrigen Betriebstemperaturen.

PRODUKTE-EIGENSCHAFTEN

Einsatzdauer eoe . TS
Hochtemperaturverhalten eoe o .
Tieftemperaturverhalten oo oo eee
Flammpunkt >250°C >220°C >200°C
Bio. Abbaubarkeit oo eoe o
Elastomervertraglichkeit . e oo
Wasservertraglichkeit 0 . oo
Oxidationsverhalten eoe . .o
Scherstabilitat . . s
Wechsel von Mineraloel . . Y
Farbe grin grin blau
Abbaubarkeit nach

OECD 301 B " ’
Labels BE/SS SS -

eee = hervorragend ee=sehrgut e=gut 0=keine Gefdhrdung
BE = Blauer Engel SS =Swedish Standard

MOTOREX ECOSYNT HEES

MOTOREX Ecosynt HEES sind biologisch schnell abbaubare Hydraulikoele
auf der Basis nachwachsender Rohstoffe. Die daraus gewonnenen gesattig-
ten Esterflissigkeiten tUbertreffen die biologische Abbaubarkeit nach OECD
301 B. Die optimal darauf abgestimmte zinkfreie Additivierung garantiert

hochste Schmiersicherheit Uiber einen breiten Temperaturbereich und Uber
die ganze Einsatzdauer.

.
BIO

DEGRADABLE

v/ SEHR LANGE EINSATZDAUER

v/ AUSGEZEICHNETE DICHTUNGS- UND

MATERIALVERTRAGLICHKEIT

v/ AUSGEZEICHNETES TEMPERATUR-

VISKOSITATS-VERHALTEN

Das MOTOREX-
Hydraulikoel-Sortiment

v BESTE BIOLOGISCHE ABBAUBARKEIT

v/ IDEAL FUR HERKOMMLICHE

EINSATZDAUER UND OELWECHSEL-

INTERVALLE

v/ OPTIMALES PREIS-LEISTUNGS-

QUALIATS-VERHALTNIS

ECOSYNT | FRUHLING 2021

A

MOTOREX ECOSYNT HEPR
MOTOREX Ecosynt HEPR-Hydraulikoele auf der Basis von PAO (Poly-
alphaolefinen) sind neuartige, nach OECD 301 B biologisch schnell
abbaubare Hydraulikoele, welche aus Mineraloel gewonnene PAO nutzen.
MOTOREX erméglicht mit Ecosynt HEPR den vereinfachten Umstieg auf
ein umweltorientiertes Hydraulikoel. Dieses ist sowohl mit Mineral- als auch
mit HEES-Oelen mischbar. Die zinkfreie Additivierung garantiert hochste

Schmiersicherheit und exzellente Scherstabilitdt, sowohl bei erhdhten als
auch bei sehr niedrigen Betriebstemperaturen.

MOTOREX Ecosynt HEES-Produkte
weisen eine hohe Vertraglichkeit
mit HEES-kompatiblen Dichtungs-
materialien auf.

MOTOREX ECOWORK HEES®

MOTOREX Ecowork HEES sind biologisch schnell abbaubare Hydraulikoele
auf der Basis nachwachsender Rohstoffe. Die daraus gewonnenen ungesat-
tigten Esterflissigkeiten erfiillen die biologische Abbaubarkeit nach OECD
301 B. Die zinkfreie Additivierung garantiert hchste Schmiersicherheit tber
einen breiten Temperaturbereich und tber die gesamte Verwendungsdauer.

‘Dieses Produkt ist nicht auf allen Markten verfiighar
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sserkraftwerk Grimsel (Schweiz):

Arbeiten in einem Wassereinzugsgebiet erfordert
Fliissigkeiten, die schnell biologisch abbaubar sind.




